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胚胎死亡一般分为三个死亡期 ：1～7天为前期，8～14天为中期，15～21天为 

后期。各期正常死亡率标准依种鸡周龄有很大变化，刚斤产种鸡的种蛋前期死胚率 

高，周龄大的种鸡产的蛋后期死胚率高。一般在较高的管理水平下前 、中、后期死胚 

率依次为 1．5％一3％、0．1％一0．5％、2％～3％。如果发现异常应及时查找原冈并找出 

解决对策。 

1 胚胎前期死亡原因 

这个时期死亡主要与遗传、种鸡的健康状况、营养水平、种蟹 存及孵化条件有 

关，另外还与种蛋受精率高低有关?受精率愈低前期死胚率愈高，目标控制在 4％以 

下： 

1．1 孵化场内造成前期胚胎死亡的原因有 ：种蛋贮存不正常(一般要求在 13～l8℃ 

环境贮存不超过 7天)；消毒不当(如熏蒸剂量或时间不正确，带“汗”消毒。在入孵后 

24～96小时期间熏蒸等)；翻蛋不当(如因翻蛋系统故障造成长时间不翻蛋或翻蛋 

角度不正确)；孵化器温度过高或波动太大；蛋盘设计不合理或推托蛋架振荡太大而 

造成的种蛋破损。 

1．2 孵化场外造成前期胚胎死亡的原因有 ：遗传因素；营养问题(如缺乏维生素 A、 

维生素 B、维生素 E和生物素等)；蛋壳质量差；饲料中添加某些药物(如球虫净 )或 

用药方法不当；饲料中原料本身带的毒素(如棉子饼)；种鸡感染新城疫 、传染性支气 

管炎等疾病；种蛋入库前被污染；集蛋不及时或抱窝造成种蛋在时、：仔前即开始发育； 

种蛋收集或运输时受到剧烈振动造成的破裂；种蛋在收集或运输过程中受到暴晒、 

雨淋或冷冻；受精率低。 

2 胚胎中期死亡原因 

此期死胚率一般较低，遗传因素当前已不是主要原因，饲料霉变，营养不 良【维生 

素 D、维生素 B：缺乏 )及健康状况差会使死胚率增高，这 都是孵化场外原囚 

孵化场内原因：孵化器温度过高或过低，通风不良，翻蛋不当或未翻蛋。入孵前未 

预热，孵化前期胚蛋受到污染，目标控制在 1％以下 、 

3 胚胎后期死亡原因 

此期主要与种蛋的贮存 、运输、孵化条件及蛋壳质量有关．H标控制在 3％以下。 

孵化场内造成后期胚胎死亡的原因有：入孵前贮存期过长；贮存温度不当；孵化 

温度湿度不当；孵化器或孵化室通风不良；小头向 j二孵化；孵化前两周翻蛋不正常； 

落盘时胚蛋破裂或温度剧降。 

9眸化场外造成后期胚胎死亡的原因有 ：遗传闯素(致死基因．眙位不正 )；营养问 

题(如维生素 B 生物素、锰缺乏等)；蛋壳质量差；种鸡感染新城疫 、传染性支气管 

炎或鸡白痢杆菌病等；种蛋被污染： 

4 解决对策 

4．1 选择健康无任何疾病的种鸡群所产的种蛋： 

4．2 种鸡饲喂无毒素的全价配合饲料，特别是维生素、微量元素和矿物质一定要满 

足种鸡的需要，添加预防性药物时一定要考虑对孵化的影响。 

4_3 种蛋及时收集、及时挑选和及时消毒入库，在收集运输过程中防止暴晒 、雨淋 、 

冰冻和强烈振动。 

4．4 种蛋贮存一般不超过 7天，温度 15～18℃，湿度75％，通风良好 如果贮存超过 

7天温度应降至 l3℃以下，时间越长温度越低 湿度 75％～80％，通风良好_，J、头向 

l卜贮存，并且定时翻蛋。 

4．5 码蛋要轻拿轻放，剔除不合格蛋，拉动蛋架要稳，防止种蛋破损，然后放在常温 

下(22 26cC)预热 24小时左右，入孵后马l卜消毒，禁止带“汗”和入孵 24～96小时 

内熏蒸消毒。落盘要轻、稳、快，落后入车消毒 特别注意消毒时用药剂量、消毒时间 

及消毒方法一定要准确。 

4．6 孵化条件一定要控制好，温度、湿度 、通风和翻蛋一定要符合胚胎的发育，防止 

温度过高或过低或波动太大，前期一定要注意翻蛋到位，后期通风一定要良好。 

总之，影响胚胎死亡的因素很多，应先查找原因再找出解决对策。 
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